00000000000000000000000000000 0o KOMINKIPRO

Pilomien Roku 2010, Kategoria: Polski Produkt Roku

4/11

Piec szamotowy TERMOKAUST,
TERMOKAUST

Piec szamotowy Termokaust, stworzony dzieki wspot-
pracy Krzysztofa Pawlika i Rafala Karnego z Bialegostoku,
jest bardzo dobrym przykiadem na to, ze dosko-

nale technicznie i innowacyjne rozwigzania pie-

cowe moga powstawac takze w kraju nad Wisla.

Termokaust to modularne palenisko,
ktore taczy w sobie cechy wkiadu
kominkowego i pieca akumulacyj-
nego. Po raz pierwszy zaprezen-
towane zostalo podczas targéw
KOMINKI 2010 w Poznaniu, gdzie
wzbudzilo powszechne zaintereso-
wanie. W konstrukcji tego urzadzenia
zastosowano wszystkie znane zjawis-
ka fizyczne, ktére sa niezbedne do
stworzenia optymalnego $rodowiska
do spalania paliw statych i emito-
wania ciepla w najzdrowszy znany
Sposodb, czyli na zasadzie promie-
niowania. Gwarantuje to ceramika
ogniotrwata, uzyta do budowy

(o zwiekszonej masie wiasciwej
iudarnosci), modutowy system pota-
czonych komor i kanatow spalino-
wych z doprowadzeniem ogrzanego
powietrza wtérnego do dopalania
gazow, dysza przyspieszajaca gazy,
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kanaty opadowe oraz niska tempera-
tura spalin na wylocie. Ogrzewanie
masy akumulacyjnej w piecu
Termokaust nastepuje bezposrednio
przez ogien, a kazdy kanat i komora
pieca, stanowigca przestrzen pracy
urzadzenia, jest jednoczesnie masa
odbierajaca i akumulujaca cieplo.
Réwnowazny sposob nagrzewania sie
masy i maksymalne wykorzystanie
wytworzonej energii cieplnej gwa-
rantuje uktad kilku komor wspoi-
dziatajacych i potgczonych kanatem
spalinowym, ktéry po jedno zwrotnej
zmianie strumienia spalin roz-
dziela sie na cztery kanaty biegnace
wzdiuz czterech naroznikéw pieca.
Urzadzenie budowane jest
w zgodzie ze zdunska tradycja, przy
czym wykluczona jest mozliwos¢
popeinienia biedu przez montazyste.
Catos¢ konstrukeji montowana jest
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z 12 warstw. Szybko i w sposdb przy-
pominajacy uktadanie klockow, w kto-
rych wykonano osadzenia i wpusty,
powstaje brylta pieca. Zaprawa,
zgodnie z zaleceniami producenta,
powinna by¢ glina z szamotem, ktéra
jest dodawana do kazdego zamdwio-
nego urzadzenia. Urzadzenie otrzy-
malo certyfikat zgodnosci z norma
europejska PN EN 15250:2009 oraz
DIN Plus z wynikiem prawie trzykrot-
nie mniejszej masy tlenku wegla, niz
dopuszcza norma europejska. Posiada
takze Patent Urzedu Patentowego RP.
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